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ABSTRAK

Proses bubut adalah bagian dari pemesinan yaitu untuk
menghasilkan bagian-bagian mesin berbentuk silindris yang
dikerjakan dengan menggunakan Mesin Bubut. Bentuk dasarnya
dapat didefinisikan sebagai proses pemesinan permukaan luar
benda silindris atau bubut rata maka dilakukan pengujian dengan
3 variasi putaran spindle dan laju pemakanan untuk melihat
pengaruhnya pada permukaan kekasaran benda kerja pengujian
yang menggunakan variasi N (putaran spindle) dengan Rpm 255,
Rpm 585, dan Rpm 900, dan Variasi f (feed) 0.0803 mm/put,
0.1229 mm/put, 0.1700 mm/put, apakah nilai Ra yang didapat
mengalami penurunan seiring dengan meningkatnya putaran
spindle, dan meningkatnya laju pemakanan akan membuat
permukaan kekasaran benda kerja semakin kasar, variabel yang
terkontrol dalam penelitian ini adalah material spesimen baja AlSI
1045, kedalaman pemakanan, fluida pendingin CO,. hasil data
yang didapat hasil nilai Ra yang mengecil berbanding terbalik
dengan putaran spindle, dengan kata lain bahwa semakin besar
putaran Spindle maka nilai Ra yang dihasilkan semakin kecil atau
semakin halus. Namun sebaliknya semakin cepat laju pemakanan
maka berbanding lurus dengan meningkatnya nilai-nilai kekasaran
Ra dengan kata lain semakin besar laju pemakanan maka nilai dan
hasil dari Ra semakin besar atau semakin kasar.

Kata Kunci : Putaran spindle, laju pemakanan, dan Proses bubut



