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ABSTRAK

Penelitian ini bertujuan untuk menguji pengaruh Kecepatan spindel dan kecepatan makan
terhadap kekasaran permukaan pada proses frais tepi dengan material baja ST 37. Permukaan
yang halus merupakan salah satu indikator utama dalam menilai kualitas hasil pemesinan
karena berpengaruh langsung terhadap ketahanan aus, gesekan, dan performa komponen
mesin. Variabel bebas dalam penelitian ini meliputi Kecepatan spindel (360 rpm, 580 rpm dan
875 rpm) serta kecepatan makan (40 mm/menit, 185 mm/menit, dan 285 mm/menit), sementara
variabel terikatnya adalah kekasaran permukaan (Ra). Proses pemesinan dilakukan
menggunakan mesin frais vertikal dengan pahat endmill HSS berdiameter 10 mm. Pengukuran
kekasaran dilakukan menggunakan alat Surface Roughness Tester tipe SJ-310. Hasil pengujian
menunjukkan bahwa peningkatan Putaran spindel cenderung menurunkan nilai kekasaran
permukaan, yang mengindikasikan kualitas permukaan lebih halus. Sebaliknya, Kecepatan
Makan yang tinggi menyebabkan kekasaran meningkat. Kombinasi Putaran spindel tertinggi
(875 rpm) dengan Kecepatan makan terendah (40 mm/menit) memberikan hasil permukaan
paling halus. Temuan ini menegaskan bahwa pemilihan parameter pemesinan yang tepat sangat
berpengaruh terhadap kualitas akhir permukaan hasil frais.

Kata Kunci: Kecepatan Spindel, Kecepatan makan, Kekasaran Permukaan, Proses Frais, Baja
ST 37.



